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Munchen 





Verfahren und Vorrichtung zur Entsorgung von Kuhlschranken zwecks Abscheidung von 
Fluorchlorkohlenwasserstoffen 

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zur Entsorgung 
von Kuhlschranken zum Abscheiden von Fluorchlorkohlen- 
wasserstoffen erfolgt eine mechanise he Zerteilung der 
Kuhlschrinke auf Granulatgrd&e in einem nach au&en hin 
abgeschlossenen Bereich. Die freigesetzten Fluorchlorkoh- 
lenwasserstoffe werden durch eine Absaugeinrichtung 
abgesaugt und einer Fittereinheit zugefuhrt, wo die Fluor* 
chlorkohlenwasserstoffe gesamme It werden. 
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Beschreibung Stufen erfolgt, wird in einem nach auBen hin abgeschlos- 

senen Bereich durchgefQhrt, so daB die freigesetzten 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren und eine Vor- Fluorchlorkohlenwasserstoffe nicht in die Umgebung 

richtung gemafl dem Oberbegriff der PatentansprQche 1 gelangen kftnnen. Vielmehr werden die bei der Verklei- 

und 4. 5 nerung auf GranulatgrdBe freigesetzten Fluorchlorkoh- 

Die Entsorgung alter KQhlschranke und KQhltruhen lenwasserstoffe durch eine Absaugeinrichtung inner- 

stelit ein erhebliches Problem dar, dessen Bedeutung halb des abgeschlossenen Bereiches abgesaugt und Fil- 

erstinjflngsterZeit erkanntwurde.Insbesonderetnden tern zugefQhrt, wo sie fur eine weitere Verwendung 

Aggregaten der KQhlschranke ist Frigen vorhanden, ei- abgeschieden werdea 

ne Fluorchlorkohlenwasserstoffverbindung, die erhebli- io ZweckmaBigerweise weist die Vorrichtung minde- 

che Umweltverschmutzungen mit sich bringt, so eine stens eine, jedoch vorzugsweise zwei Zerkleinerungs- 

einwandfreie Entsorgung nicht gewfihrieistet ist Trotz stationen auf, wobei in der ersten ZerkJeinerungsstation 

Kenntnis dieser Probleme, die das in den KQhlschrank- eine Vorverkleinerung und in der zweiten Zerkleine- 

aggregaten vorhandene Frigen aufwirft, wird bislang rungsstation eine weitergehende Zerkleinerung auf 

nur in Ausnahmefallen eine Entsorgung der KQhl- 15 GranulatgrdBe erfolgt, so daB nach der zweiten Zerklei- 

schranke und KQhltruhen durchgefQhrt Erst in jQngster nerungsstation das Granulat aus Partikeln mit einem 

ZdtsindeinigeSpezialbetnebedazuQbergegangen,das durchschnittlichen Durchmesser je nach Zerkleine- 

Frigen aus den Aggregaten der KQhlschranke und KQhl- rungsgrad von vorzugsweise 1 bis 2 cm besteht Bei Be- 

truhen abzusaugen und in Behaltern zu sammeln, die darf kdnnen auch weitere Zerkleinerungsstationen zu- 

dann an chemische Spezialunternehmen zur weiteren 20 geschaltet werden, urn mdglichst die gesamten Fluor- 

Verwendung abgegeben werden. Diese Art der Entsor- chlorkohlenwasserstoffe freizusetzen. Die Praxis hat je- 

gung ist allerdings vdUig unzurekhend, weil die vierfa- doch gezeigt, daB zwei Zerkleinerungsstationen ausrei- 

che Menge an Fluorchlorkohlenwasserstoffen (im Fach- chen, um den Qberwiegenden Anteil an Fluorchlorkoh- 

jargon mit FCKW bezeichnet) in den anderen Bauele- lenwasserstoffen freizusetzen und absaugen zu k6nneit 

menten, insbesondere im Polyurethan-Schaum der 25 Die Beschickung der Vorrichtung erfolgt fiber einen 

KQhlschranke und KQhltruhen vorhanden ist. Das heiBt, Einlauffdrderer, der die KQhlschranke vom Boden nach 

mit der Entsorgung durch Absaugen der Fluorchlorkoh- oben zur EinlaBdffnung eines Zuf Qhrtrichters fdrdert, in 

lenwasserstoffe aus den KQhlschrankaggregaten wird dem der KQhlschrank entsprechend ausgerichtet nach 

nur ein geringer Teil der Gefahrenstoffe der Entsor- unten zum Messerwerk geeignet der Zerkleinerungssta- 

gung zugeleitet Die restlichen 75% an FCKW in den 30 tion gefQhrt wird Hierbei ist es zweckmaBig, daB die 

KQhlschranken und KQhltruhen bleibt von Entsor- ZufQhrung der KQhlschranke unter Druck erfolgt, so 

gungsmafinahmen unberuhrt, was zu erheblichen Folge- daB der KQhlschrank nicht oberhalb des Messers auf- 

schaden fuhren kann. schwimmt, sondern kontinuierlich in das Schneidwerk 

Aufgabe der Erftndung ist es, ein einfach durchfQhr- eingedrQckt wird Hierzu werden bevorzugt seitliche 

bares und wirtschaftliches Verfahren zu schaffen, mit 35 Greifleisten verwendet die den KQhlschrank fassen und 

dem eine weitgehend vollstandige Entsorgung alter nach unten drucken. Diese seitlichen Greifleisten wer- 

KQhlschranke ermdglicht wird, indem weitgehend der den bevorzugt pneumatisch oder hydraulisch angetrie- 

gesamte Anteil der Fluorchlorkohlenwasserstoffe in ben und zwar durch ein Schubkolbengetriebe, so daB 

den KQhlschranken abgeschieden wird und somit einer eine synchrone Hin- und Herbewegung der Greifleisten 

weiteren Verarbeitung zugefQhrt werden kann. Aufga- 40 zum Erfassen und HerunterdrQcken der KQhlschranke 

be der Erfmdung ist es ferner, eine einfach aufgebaute, in Richtung auf das Messerwerk mdglich ist Um eine 

robuste und mit groQem Durchsatz arbeitende Vorrich- Schadigung der Schneideinheit der Zerkleinerungssta- 

tung zur Entsorgung von alten KQhlschranken itdgLzu tion zu verhindern, erfolgt die Vorschubbewegung der 

schaffen, mit der weitgehend der gesamte Anteil an Flu- Greifleisten druckgesteuert, was heiBt, daB bei Errei- 

orchlorkohlenwasserstoffen aus den KQhlschranken be- 45 chen eines vorbestimmten Grenzdruckes die Bewegung 

seitigt werden kann. umgesteuert wird, so daB die Griffleisten nach oben 

Diese Aufgabe wird for das Verfahren durch die im fahren und dann erneut am KQhlschrank ansetzen, um 

kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 enthaltenen diesen herunterzudrQcken. Wird der vorbestimmte 

Merkmale geldst und fQr die Vorrichtung durch die im Grenzwert mcht erreicht, so erfolgt die Umsteuerung 

kennzeichnenden Teil des Anspruches 4 enthaltenen 50 des Vorschubs durch Endschalter. 

Merkmale, wobei zweckmaBige Weiterbildungen des Nach Durchlaufen der ersten ZerkJeinerungsstation 

Verfahrens und der Vorrichtung durch die in den Unter- wird das vorzerkleinerte Gut Qber einen Knickfdrderer 

ansprQchen enthaltenen Merkmale gekennzeichnet in den Einlauftrichter der zweiten Zerkleinerungssta- 

sind tion gefQhrt, wo das Gut schwerkraftbedingt in das 

Nach MaBgabe der Erfindung werden die KQhl- 55 Schneidwerk gelangt und auf EndgranulatgrdBe verar- 

schranke durch mechanisches Zerteilen in Granulat- beitet wird Nach dieser Zerklemerungsstation erfolgt 

form Qberfuhrt, was ZweckmaBigerweise durch geeig- eine Trennung des Guts, so daB die Blechteile von den 

nete ZerreiBeinrichtungen, wie Messerwerke u. dgL er- Kunststoffteilen isoliert werdea Durch separate Ab- 

folgt, bei denen ineinandergreifende Messerreihen die fOhrfdrderer werden dann die getrennten Granulatteil- 

zugefQhrten KQhlschranke zermalmen und in Granulat- go chen in entsprechende Container auBerhalb des nach 

form abgebea Es hat sich herausgestellt, daB durch die- auBen hin abgeschlossenen Bereiches gefQhrt, von wo 

se Art der Aufberettung, also durch mechanisches Zer- sie dann einer weiteren Verarbeitung zugefQhrt werden 

kleinern der KQhlschranke, die Fluorchlorkohlenwas- kdnneit Ober diese gesamten Arbeitsstationen erfolgt 

serstoffe freigesetzt werden, die auBerhalb des Aggre- eine Absaugung der freigesetzten Fluorchlorkohlen- 

gates in den KQhlschrankbauelementen enthalten sind 65 wasserstoffe, indem im wesentlichen Qber den gesamten 

und die vierfache Menge der im Aggregat enthaltenen Arbeitsbereich Ansaug6ffnungen der Saugleitung ange- 

Fluorchlorkohlenwasserstoffe betragen. Die Zerkleine- ordnet sind Die angesaugte Atmosphare wird dann zen- 

rung auf GranulatgrdBe, die vorzugsweise in mehreren tral einem Filter zugefQhrt 
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Als Filter wird eine Batterie von mehreren Filterele- mdglich ist,gewQnscht wird 
menten verwendet, in einem bevorzugten AusfOhrungs- Aus Fig. 1 ist ferner eine Absaugeinrichtung 17 er- 
beispiel insgesamt neun Filterelemente, so dafi ein sichtJich.diesaugseitigsichlangsderZerkJeinerungssta- 
schichtweises Fahren bzw. Benutzen der Filterelemente tionen und der Fdrderer zwischen diesen Stationen er- 
mdglich ist, d h. ein Satz von Ftlterelementen befindet 5 streckt und entsprechend viele Zweigleitungen 18 auf- 
sich im Betrieb, ein Satz von Filterelementen befindet weist, so daB die Absaugdffnungen 19 an alien geeigne- 
sich im betriebsbereiten Zustand und wird zugeschaltet, ten SteUen beidseits der Fdrderer und den Zerkleine- 
wenn die sich im Betrieb befmdlichen Filterelemente rungs- und Trennungsstationen plaziert werden kdnnen. 
vol! sind wohingegen ein weiterer Satz von Filterele- Ober diese Absaugdffnungen 19 wird die Atmosphere 
menten zum Zwecke des Regenerierens ausgebaut ist, 10 aus dem unmittelbaren Arbeitsbereich der Zerkleine- 
was in einfacher Weise dadurch erfolgt, daB die Filter- rungs- und Trennstationen sowie der Fdrderer abge- 
elemente durch Schnellkupplungen abtrennbar und an- saugt und durch das mit 18 bezeichnete Gebl&se an der 
baubar sind Druckseite in eine mit 19 bezeichnete Batterie aus Ak- 
Nachfolgend wird ein bevorzugtes AusfOhrungsbei- tivkohlekollektoren gefflhrt, wo die angesaugte Atmo- 
spiel der Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben. 15 sphare von Fluorchlorkohlenwasserstoffen (FCKW) ge- 
Darinzeigen filtert wird, so daB entsprechend gefilterte Abluft das 
Fig. 1 eine schematische Drauf sicht auf ein bevorzug- Gehause 2 verlftBt Die in den Filtern abgeschiedenen 
tes Ausf Qhrungsbeispiel einer Vorrichtung zur KQhlsch- Fhiorchlorkohlenwasserstoffe kdnnen fiber die Filter 
rankaufbereitung, einwandfrei entsorgt werden. Beim dargestellten Aus- 
Rg. 2 eine Seitenansicht dieser Vorrichtung 20 fQhrungsbeispiel sind neun Filterelemente 19 darge- 
Flg. 3 eine Stirnansicht auf die in Fig. 2 dargestellte stellt, die als Behalter ausgebildet sind und sehr schnell 
Vorrichtung, nach Ldsen geeigneter Schnellkupplungen von der Vor- 
Flg. 4 eine schematische Seitenansicht eines ZufQhrt- richtung abgenommen werden kdnnea Von diesen 
richters fur die erste Zerkleinerungsstation sowie neun Aktivkohlekollektoren 19 sind st&ndig drei Filter- 
Fig. 5 eine Seitenansicht der in Fig. 4 dargestellten 25 elemente in Betrieb, wobei sie Qber die Absaugeinrich- 
Einzelheit, wiederum in rein schematischer und im Obri- tung 17 mit Atmosphere aus dem Arbeitsbereich der 
genauchnichtvollsUndigerDarstellung. Vorrichtung gespeist werden. Drei Filterelemente 19 
Die in den Fig. 1 bis 3 allgemein mit 1 bezeichnete befinden sich in gereinigtem Zustand in betriebsbereiter 
Entsorgungsvorrichtung umfaBt ein im wesendichen Stellung, wo hingegen drei Filterelemente 19 sich bei 
s&mtliche Vorrichtungselemente nach auBen hin ab- 30 der Regenerierung befinden, wo die angesammelten 
schliefiendes Gehause 2, welches mit entsprechenden Fluorchlorkohlenwasserstoffe entsorgt werdea Dieser 
Offnungen fur die Zu- bzw. Abfdrderer versehen ist, die schichtartige Einsatz der Filterelemente gewahrleistet 
entsprechend ihrer Funktion teihveise aus dem Gehause daB jederzeit unverbrauchte Filterelemente 19 bereit- 
2 herausragea In einfachster AusfOhrungsform besteht stehen, so daB ein ununterbrochener Betrieb der Anlage 
das Gehause 2 aus einem Blechkastea Im einzelnen 35 gewahrleistet ist 

umfaBt die stationar oder mobil angeordnete Vorrich- Der Zufahrtrichter 6 der ersten Zerkleinerungssta- 

tung 1 eine erste Zerkleinerungsstation 3, die von einem tion 3 ist so groB bemessen, daB er Kuhlschrtnke und 

Schragfdrderer 4 beschickt wird der einen aufzuberei- KOhltruhen in den gangigen GrdBen aufnehmen kana 

tenden KOhlschrank in die EinlaBdffnung 5 (Fig. 3) des Die Beschickung erfolgt Qber die EinlaBdffnung 5, wo- 

oberhalb der Zerkleinerungsstation 3 angeordneten Zu- 40 bei der durch einen Schragfdrderer Qber die EinlaBdff- 

f0hitrichters6fdrdert,einezweitenachgeschalteteZer- nung 5 eingefOhrte KOhlschrank im Schacht des Zu- 

kleinerungsstation 7, hinter der eine mit 8 bezeichnete fahrtrichters 6 vom seitlichen ZufQhrgliedern 20 gefaBt 

Trennstation angeordnet ist, und eine bei Bedarf zu- und mit vorbestimmtem Druck von oben dem Schneid- 

schaltbare weitere Zerkleinerungsstation 9, von der oder Messerwerk der ersten Zerkleinerungsstation 3 

ebensowie bei der Trennstation 8 das aufbereitete Gut 45 zugefOhrt wird Die Zufuhrglieder 20 sind an gegen- 

durch seitlich angesetzte AbfOhrfdrderer 10 und 11 aus Obeiiiegenden Seiten des ZufOhrtrichters 6 angeordnet 

dem Gehause 2 abgefuhrt wird Im dargestellten Aus- und wirken synch ron zusammen, urn den KOhlschrank 

f Qhrungsbeispiel fdrdern die Fdrderer 10 und 11 das nach unten zu drflckea Wie am besten aus Fig. 4 her- 

aufbereitete Gut von unten schrag nach oben in aufier- vorgeht, die rechts ein Zufflhrglied in seiner unteren und 

halb des Gehauses 2 angeordnete Container 12. 50 links ein ZufOhrglied in seiner oberen Position zeigt, 

Die erste Zerkleinerungsstation 3 ist Qber einen sind die Zufuhrglieder 20 unter einem spitzen Winkel 

Schragfdrderer 13 mit der nachgeschalteten zweiten schrag zur Vertikalen angesetzt, wobei der bevorzugte 

Zerkleinerungsstation verbunden, wobei der Schragfdr- Winkel 20° trtgt Im dargestellten AusfQhrungsbeispiel 

derer 13 das in der Zerkleinerungsstation 3 vorverklei- sind die aus Poly amid (GleitfQhrung) hergestellten lang- 

nerte Gut nach oben in den Einwurftrichter 14 der zwei- 55 gestreckten GreifgHeder 21 der ZufOhreinrichtung 20 in 

ten Zerkleinerungsstation 7 fdrdert Von der zweiten Zylindern 22 gefOhrt, die seitlich am Trichter angesetzt 

Zerkleinerungsstation gelangt das aufbereitete Gut sind Der Antrieb erfolgt pneumatisch oder hydraulisch 

Qber einen weiteren Schragfdrderer 15 in den Einwurft- Qber ein mit einem Kolben 23 versehenes Schubkolben- 

richter 16 der dritten Zerkleinerungsstation 9, die bei getriebe 24 bzw. Koiben/Zylinder-Einheit 24. Die lang- 

Bedarf zugeschaltet werden kana Soil die dritte Zer- 60 gestreckten Greifglieder 21 sind somit schrag zur Mit- 

kleinerungsstation nicht genutzt werden, so kann das telebene 25 des ZufOhrtrichters 6 synchron hin- und 

Gut nach der Trennstation 8 unter Umgehung des herbewegbar und zwar aus der in Fig. 4 links dargestell- 

Schneid- bzw. Messerwerks der dritten Zerkleinerungs- ten ausgerQckten Stellung in die in Fig. 4 rechts darge- 

station durch den Schragfdrderer 10 nach auflen in den stellten unteren SteDung. Bei EinfQhrung des KQhl- 

Container 12 transportiert werdea Die dritte Zerkleine- 65 schranks befinden sich die ZufQhrglieder in der in Fig. 4 

rungsstation wird dann zugeschaltet, falls eine wetterge- links dargestellten Stellung. Die ZufQhrglieder fahren 

hende Entsorgung als infolge der Zerkleinerung durch dann nach unten hin aus und greifen mit ihren vertikalen 

die beiden vorgeschalteten Zerkleinerungsstationen Griffflachen 26, die mit hakenartigen VorsprQngen 27 
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versehen sind, den KQhlschrank an gcgenOberliegenden 
Seitenw&nden, so daB mit weiterer Ausschubbewegung 
der KQhlschrank in Pfeilrichtung Fnach unten gedrQckt 
wird Die Umsteuerung der Hin- und Herbewegung der 
synchron laufenden Greifleisten 21 erfolgt Qber geeig 
nete Endanschlage, die der Einfachheit halber zeichne 
risch nicht dargestellt sind Die Steuerung der seitlichen 
ZufOhreinrichtung erfolgt druckabhfingig, wobei ab ei- 
nem bestimmten Grenzdruck die Umschaltung der Zu- 
stellbewegung der Greifleisten 21 erfolgt, urn das Mes- 
serwerk der Zerkleinerungsstation nicht zu zerstdrea 
Das heiBt, falls der AnpreBdruck des KQhlschranks auf 
das Messerwerk der Zerkleinerungsstation durch die 
Greifleisten 21 einen vorbestimmten Grenzwert Qber- 
steigt so erfolgt die Umsteuerung der Bewegung, so 
daB die Greifleisten 21 wieder nach oben gefQhrt wer- 
dea Im Qbrigen erfolgt jedoch die Umsteuerung jeweils 
nach Erreichen des Endschalters, so daB im Prinzip meh- 
rere Auf- und Abw&rtsbewegungen der Greifleisten 21 
fQr das Zuf Qhren eines KQhlschranks in das Messerwerk 
der Zerkleinerungsstation ausgefQhrt werdea 

In der Seitenansicht von Fig. 5 sind Offnungen 28 
erskhtlich, durch die die Greifleisten 21 in den Zuf Qhr- 
schacht eingefOhrt werdea Fig. 5 zeigt ferner eine 
schragverlaufende Rampe 29, Qber welche der Qber eine 
Walze 30 an der Einlafidffnung 5 eingefQhrte KQhl- 
schrank schrfig nach unten gefQhrt und dabei bereits 
auf gerichtet wird 

Die Schrftgfdrderer 13 und 15 weisen jeweils einen 
horizontalen Abschnitt 31 und 32 auf, der sich unter den 
Auslafi der Zerkleinerungsstation 3 bzw. 7 erstreckt Am 
horizontalen Abschnitt 31 bzw. 32 schlieBt sich dann ein 
schragverlaufender Abschnitt 33 bzw. 34 an, der das Gut 
aus der Zerkleinerungsstation zum Einlauftrichter der 
folgenden Station f6rdert Die Fdrderer sind mit einem 
Endlosf6rderband ausgerustet, wobei an der KnicksteUe 
das Band durch zwei Druckrollen 35, die auf die R&nder 
des Bands einwirken, nach unten gedrQckt wird Der 
zweite Schrflgf drderer 15 erstreckt sich mit seinem hori- 
zontalen Abschnitt 32 audi unter die Trennstation 8, die 
ein quer zum Fdrderer 15 sich erstreckendes Endlos- 
band aufweist, dessen unteres und oberhalb des Fdrde- 
rers 15 gelegenes Trum unter einem Elektromagneten 
lauft, so daB an der Trennstation 8 vom horizontalen 
Abschnitt 32 des Fdrderers 15 eisen- bzw. metallhaltiges 
Gut aufgenommen und zum Abfuhrfdrderer 11 gefdr- 
dertwird 

lm einzelnen wird zur Entsorgung der KQhlschrank 
Qber den Einlauffdrderer 4 in den Zufuhrtrichter 6 ge- 
fdrdert, wo der KQhlschrank durch die synchron wirken- 
den auf- und abwartsbewegbaren Greifleisten 21 dem 
Messerwerk der darunter befindlichen ersten Zerklei- 
nerungsstation 3 zugefQhrt wird, wo die Vorverkleine- 
rung des KQhlschranks stattfindet Das die Auslafldff- 
nung der Zerkleinerungsstation 3 verlassende Granulat 
gelangt auf den horizontalen Abschnitt 31 des Fdrderers 
13 und wird zum Einlauftrichter 14 der nachgeschaJte- 
ten zweiten Zerkleinerungsstufe gefdrdert, durch den 
das Granulat schwerkraftbedingt in das Messerwerk 
der zweiten Zerkleinerungsstation f&Ut Das weiter zer- 
kleinerte Gut gelangt dann von der zweiten Zerkleine- 
rungsstation auf den horizontalen Abschnitt 32 des Fdr- 
derers 15 und wird von diesem zur Trennstation 8 ge- 
fQhrt, wo Qber das Magnetband metallhaltiges Granulat 
abgenommen und Qber den AbfOhrfdrderer 11, der 
gleichfalls durch ein Endlosband gebildet ist, dem Con- 
tainer 12 zugefQhrt wird Das auf dem Fdrderer 15 ver- 
bleibende und im wesentlichen metallfreie Granulat, 
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welches maBgeblich aus PU-Schaum besteht, wird dann, 
falls eine weitergehende Zerkleinerung gewunscht wird 
Qber den Schrigfdrderer 15 in den Einwurftrichter 16 
einer dritten Zerkleinerungsstation gefdrdert, wo es 
dann nach entsprechender Zerkleinerung Qber den seit- 
lichen Abfuhrfdrderer 10 in den zweiten Container 12 
gefdrdert wird Falls eine dritte Zerkleinerungsstation 
nicht erforderlich ist, wird das Granulat ohne Durchlauf 
einer dritten Zerkleinerungsstufe Qber einen seitlichen 
AbfOhrfdrderer 10 nach aufien in den zweiten Container 
12 gefQhrt Wahrend der Aufbereitung, also der Zerklei- 
nerung des KQhlschranks in den Zerkleinerungsstatio- 
nen und wahrend des Transportes zwischen den Statio- 
nen und beim Durchlauf durch die Trennstation wird die 
is infolge der Aufbereitung der KQhlschranke mit Fluor- 
chlorkohlenwasserstoffen angereicherte Atmosphare 
Qber die Ansaugdffnungen 19 abgesaugt und in die Fil- 
terbatterie gefQhrt, wo in den Kollektoren 19 die FCKW 
aufgesammelt werdea Falls die Filter voll sind werden 
20 die Kollektoren durch Schnellkupplungen geldst und 
einer weiteren Aufbereitung in einem chemischen Werk 
zugefQhrt, wo die FCKW zur weiteren Verwendung ge- 
wonnen werdea Die gereinigten Kollektoren kommen 
dann wieder zurQck und werden wieder durch Schneil- 
25 kupplungen in die Batterie geschaltet, wo sie betriebs- 
bereit gehalten werden, bis infolge der Verschmutzung 
der derzeit benutzten Filter eine Zuschaltung der gerei- 
nigten Filter erforderlich ist Bei Verwendung von neun 
Kollektoren, von denen sich jeweils drei im Einsatz be* 
30 flnden, stehen somit jeweils drei gereinigte Kollektoren 
fQr die Zuschaltung bereit 

Die Endlosbander der Fdrderer sind an den beiden 
Randern mit Wellkantgurten ausgerQstet, die durch 
querverlauf ende Leisten miteinander verbunden sind so 
35 daB zwischen den in Abstand befindlichen Querleisten 
und den seitlichen Wellkantgurten Abteile zur Aufnah- 
me des Granulats begrenzt werdea Dadurch I&Bt sich 
das Granulat einwandfrei Qber die Schrftgfdrderer nach 
oben fdrdera In Fig. 1 sind rein schematisch an einem 
40 Teil des Fdrderers 10 die seitlichen Wellbandgurte 35 
und 36 angedeutet, die mit Querleisten 37 Abteile 38 zur 
Auf nahme des Granulats bildea 

In Fig. 1 ist schlieBlich der am Gehause 2 angesetzte 
Schaltschrank fQr die Steuerungsanlage mit 39 bezeich- 
net 
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PatentansprQche 

1. Verfahren zur Entsorgung von Kuhlschranken 
durch Aufbereitung von KQhlschranken zwecks 
Abscheiden von Fluorchlorkohlenwasserstoffen 
(FCKW), gekennzeichnet durch mechanisches 
Zerteilen der KQhlschrftnke auf GranulatgrdBe in 
einem nach auBen hin abgeschlossenen Bereich, 
Absaugen der Atmosphare aus dem Aufarbeitungs- 
bereich, Filterung der abgesaugten Atmosphare 
zum Abscheiden der Fluorkohlenwasserstoffe und 
Sammeln der gefdterten Ruorchlorkohlenwasser- 
stoff e zum Zwecke der Entsorgung. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das mechanische Zerteilen durch Zer- 
reiBen, vorzugsweise in mehreren Stuf en, erfolgt 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Granulat aufbereitet wird, 
indem das Kunststoff granulat und das Blechgranu- 
lat innerhalb des abgeschlossenen Bereiches ge- 
trennt und die getrennten Granulate gesondert aus 
dem abgeschlossenen Bereich abgefQhrt werdea 
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4. Vorrichtung zur Entsorgung von KQhlschr&nken 
durch Aufbereitung der KQhlschranke zum Ab- 
scheiden von Fluorchlorkohlenwasserstoffe, insbe- 
sondere zur Durchfuhrung des Verfahrens nach ei- 
nem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung (t) in einem 
nach auBen hin abgeschlosscnen Gehause (2) min- 
destens eine Zerkleinerungsstation fflr die KQhl- 
schrflnke, erne der Zerkleinerungsstation nachge- 
schaltete Trennstation (8) fOr das Granulat und 10 
mindestens zwei AbfQhrfdrderer (10, 11) aufweist, 
die das getrennte Granulat aus dem Gehause zu 
einer Sammelstelle fGhren, und daB eine Absaug- 
einrichtung (17) vorgesehen ist, welche die Atmo- 
sphere aus dem Aufbereitungsbereich absaugt und 15 
zu einer Filterstation mit mehreren Filterelemen- 
ten (19) zum Abscheiden der Fluorchlorkohlenwas- 
serstoffe fQhrt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtug (1) eine erste Zerklei- 20 
nerungsstation (3) zur Vorzerkleinerung aufweist, 
deren Ausgang durch einen Fdrderer (13) mit dem 
Eingang einer nachgeschalteten zweiten Zerkleine- 
rungsstation (7) verbunden ist, der die Trennstation 
(8) nachgeschaltet ist 25 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine wahlweise zuschaltbare 
dritte Zerkleinerungsstation (9) im Gehause (2) 
vorgesehen ist, die durch einen Fdrderer (15) mit 
der vorgeschalteten zweiten Zerkleinerungsstation 30 
(7) verbunden ist und an der mindestens ein Ab- 
fQhrfdrderer (10) anschlieBt 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede Zerkleinerungs- 
station (3, 7, 9) einen oberhalb des Messerwerks 35 
angeordneten ZufOhrtrichter (6, 14, 16) aufweist, 
der jeweils von einem Steilf drderer beschickt wird 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AbfQhrfdrderer 
(10, 11) und die Fdrderer (13, 15) zwischen den Zer- 40 
kleinerungsstationen durch Steilforderer gebildet 
sind 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steilfdrderer zwi- 
schen den Zerkleinerungsstationen durch Knick- 45 
fdrderer gebildet sind, deren horizontaler Ab- 
schnitt (31, 32) skh unter die vorgeschaltete Zer- 
kleinerungsstation (X 7) und die zugehdrige Trenn- 
station (8) erstreckt, wobei der Fdrderer hinter dem 
horizontalen Abschnitt schrag nach oben abknickt 50 

10. Vorrichtung nach, einem der AnsprOche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fdrderer durch 
Endlosbander gebildet sind, die vorzugsweise an 
beiden Bandr&ndem Wellkantengurte (35, 36) auf- 
weisen, die mit im Abstand angeordneten Querlei- 55 
sten (37) Aufnahmekassetten (38) fur das Granulat 
begrenzen. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
VorrichtungsansprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB am oberen Trum der Knickfdrderer die Rfinder 60 
des Endlosbandes im Knickpunkt zwischen dem 
horizontalen Abschnitt (31, 32) und dem schrSgver- 
laufenden Abschnitt (33, 34) durch eine von oben 
angreif ende Druckrolle (35) gehalten sind 

12 Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 65 
VorrichtungsansprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Emlauftrichter (6) der ersten Zerkleine- 
rungsstation (3) eine Zufuhreinrichtung mit seitli- 
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chen ZufQhrgHedern (20) aufweist, die den KOhl- 
schrank an zwei gegenuberliegenden Seiten greifen 
und von oben mit vorbestimmten Druck dem Mes- 
serwerk zuf Qhrea 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die seitlichen ZufQhrglieder (20) 
durch unter einem spitzen Winkel, vorzugsweise 
20° zur Vertikalen geneigt gef Qhrte, langgestreckte 
und gegenQberliegend angeordnete Greifleisten 
(21) gebildet sind die an der Seite von oben nach 
unten in den Zufuhrschacht einfQhrbar und vor- 
zugsweise durch ein hydraulisches oder pneumati- 
sches Schubkolbengetriebe (24) hin- und herbe- 
wegtich sind 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Greifleisten (21) an ihrem 
vorderen Ende eine vertikale Griffflache (26) auf- 
weisen, die zur Erhdhung des Kontakts mit dem 
Kuhlschrank aufgerauht, profiliert oder mit haken- 
artigen Forts&tzen (27) versehen ist 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 12 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifleisten 
(21) aus Polyamid gebildet sind 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 12 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifleisten 
(21) druckgesteuert sind, derart, daB nach Erreichen 
eines vorbestimmten ZufQhrdruckes die Greiflei- 
stenbewegung umgesteuert wird 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
VorrichtungsansprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur EinfOhrung der KQhlschranke am unteren 
Ende der EinfQhrdffnung (5) des Trichters eine 
schrag nach unten verlaufende Rampe (29) ange- 
ordnet ist 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
VorrichtungsansprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Trennstation (8) durch einen oberhalb und 
quer zum Granulatvorschub aus der Zerkleine- 
rungsstation angeordnetes Endlosband gebildet ist, 
dessen un teres Trum unter einem Elektromagneten 
vorbeilauf t und zu einem seitlichen AbfQhrfdrderer 
(11) fQhrt 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
VorrichtungsansprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Absaugeinrichtung (17) sich langs der das 
Granulat mitnehmenden Fdrderer (13, 15) erstrek- 
kende Saugleitungen (18) mit zu den Fdrderern und 
den Zerkleinerungs- und Trennstationen ausgerich- 
tetem Absaugdffnungen (19) aufweist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Saugleitung sich langs und 
quer zu den Fdrderern erstreckt 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Absaugeinrichtung (17) die 
angesaugte Atmosphere zu einer Gruppe von Fil- 
terelementen (19) fQhrt, die flber Schnellkupplun- 
gen austauschbar sind 

22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 19 bis 
21 , dadurch gekennzeichnet, daB die Filterelemente 
(19) durch Aktivkohlekollektoren gebildet sind von 
denen sich ein Teil im Betrieb befindet, ein Teil im 
betriebsbereiten Zustand gehalten und ein Teil zum 
Regenerieren ausgebaut ist 
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